Проходим по ссылке, смотрим, что есть на странице
 (объем статей – 250-300 слов). Т.е. там, где карточки товаров (про конкретный станок написано, модель его), делаем 250 слов. А где статьи для разделов – например, про станки такого-то типа, - там можно 300 слов.
Новая фишка! Вместо низкие цены теперь пишем «привлекательные», «адекватные», оптимальные в крайнем случае – «доступные».
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Пожеланияпотекстам
	Общие пожелания по всему сайту

	В каком тоне/стиле  должен быть написан текст на всем сайте
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URL: http://www.ventas-stanki.ru/catalog/valtsovochnyie_stanki/valtsyi_4-valkovyie/valtsovochnyiy_stanok_4r_hss_107.html
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<text>

Вальцовочные станки являются одним из самых востребованных инструментов на рынке металлообрабатывающего оборудования. Они служат для холодной деформации листовых заготовок, а также прутков и металлического профиля посредством цилиндрических валков, вращающих навстречу друг другу. В зависимости от взаимного расположения валков на выходе получается деталь цилиндрической, эллиптической или конической формы с требуемым диаметром. Количество валков может варьироваться в широком диапазоне, начиная от двух. Наибольшее распространение получили модели с 3-4 валками. Закрепляются они на неподвижной станине и приводятся в движение при помощи электричества или ручной тяги. Прижим валов к заготовке может осуществляться электромеханическим, гидравлическим либо ручным способом.

<Н2>Гидравлические вальцовочные станки 4 RH HSS</Н2>

Модельная линейка вальцовочных станков 4 RH HSS является наиболее востребованной в ассортименте турецкой компании SAHINLER. Данные машины оснащаются четырьмя валками и гидравлическим приводом. Они могут использоваться для самых тяжелых работ по сгибанию толстых металлических листов. Модельный ряд серии очень велик, в него входят станки с рабочей длиной от 2050 до 4100 мм с мощностью двигателя от 15 до 66 и более кВт. Даже модель начального уровня (4RHSS20-280) способна изгибать листовой металл толщиной 16-20 мм. Усиленные модели, например 4RHSS3100-85, рассчитаны на толщину заготовок до 85 мм, а под заказ компания SAHINLER изготавливает модели для деформации листов толщиной до 100 мм!

Основные особенности модельного ряда:

· массивный сварной остов отличается повышенной надежностью;

· кованые валки из инструментальной стали прошли предварительную индукционную закалку;

· гидравлический привод валков оснащен системой защиты от перегрузок;

· предусмотрен откидной торец с гидравлическим приводом для облегчения демонтажа готового изделия;

· за точность позиционирования валков отвечают три цифровых датчика;

· станки оснащены удобным выносным пультом управления с большим экраном высокого разрешения;

· предусмотрено приспособление для конической гибки заготовок;

· имеется гидравлическая и электронная система балансировки валов;

· станки полностью соответствуют директивам безопасности ЕС.

Приобрести гидравлический вальцовочный станок SAHINLER серии 4 RH HSS по доступным ценам вы сможете в компании «Вентас». Мы обеспечиваем оперативную доставку оборудования в любой регион России и ближайшие страны.

</text>
ЗАДАНИЕ 
URL:http://www.ventas stanki.ru/catalog/faltseosadochnyie_stanki/faltseosadochnyie_mashinyi/faltseosadochnyiy_stanok_ls13_120.html
Текст: 
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<text>

 Фальцеосадочные механизмы незаменимы при работе с воздуховодами и водосточными трубами. Безусловно, скрепить металлические листы можно вручную, но данный процесс займет много времени, а результат будет желать лучшего. Поэтому на современном производстве фальцеосадочный механизм необходим. Данный класс оборудования позволяет без особых усилий осадить лежачий фальц или же закатать фальцевый замок. Механизм состоит из: 

· металлической рамы;

· нажимной головки;

· роликов для фиксации изделия;

· рукоятки привода.

 Также, модели могут быть оснащены дополнительными функциями и возможностями. Существуют напольные фальцеосадочные механизмы, а также модели с боковым креплением. В народе их называют «лежачими» и «стоячими». Напольный вариант наиболее востребован.
 Принцип работы фальцеосадочного механизма довольно прост: металлическое изделие помещается на нижнюю трубу, зажимается между специальными роликами и прокатывается. 
<H2>Фальцеосадочный станок LS13</H2>
 Турецкая компания SAHINLER выпускает широкую линейку фальцеосадочных станков, среди которых модель LS13 получила особую популярность. Он пригоден для работы со сталью толщиной до 1,2 мм. Также данный механизм используют для работы с нержавеющей сталью толщиной до 0,7 мм. Фальцеосадочный станок LS13 оснащен пневматическим прижимом, что существенно упрощает процесс осаживания лежачего фальца. Мощный, но в то же время компактный прибор, справляется с изделиями длиной до 2,5 метров. Подходит для работы с воздуховодами и водосточными трубами. 
 Оборудования компании SAHINLER на сегодняшний день известно по всему миру и отличается высоким качеством, а также универсальностью выпускаемых изделий. Фальцеосадочные станки LS13 обладают рядом неоспоримых преимуществ, среди которых: 
· мощный двигатель для беспрерывной и длительной работы;

· наличие пневматического прижима;

· максимальное давление прижима – 1500 кг;
· компактность прибора.
 Компания «Вентас» предлагает свои клиентам приобрести фальцеосадочный станок LS13 на выгодных условиях. Также наша компания занимается установкой и пуско-наладкой предоставляемого оборудования. 
</text>
URL: 
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<text>

 Гидравлические станки используются преимущественно на производстве металлических изделий самого различного применения. Также с помощью станков производят ремонт, правку, прошивку и другие манипуляции. Гидравлические станки многозадачные, но при этом, крайне просты в управлении.

 Оборудование состоит из: 

· металлической рамы;

· дифференциального манометра;

· рабочего стола;

· подъемного механизма. 

 Для того, чтобы станок мог использоваться в самых различных целях, в его поршне имеется специальное отверстие. В него устанавливается дополнительный инструмент, который подбирается, исходя из конечных целей. Манометр необходим для тщательного мониторинга за прилагаемой силой на изделие. А регулировка стола позволяет работать с изделиями самых разных габаритов. С помощью такого станка осуществляется:
· запрессовка;

· ремонт и правка;

· выпрессовка;

· пробивка и прошивка изделий;

· проведение сборочных работ;

· манипуляции в автомастерских целях.

<H2>Особенности гидравлического станка SHP 80</H2>
 Гидравлический станок SHP 80 американской компании SAY-MAK  отличается безупречным качеством и долговечностью. Рабочая мощность данной модели составляет 80 тонн. Компания же, производит широкую линейку гидравлических станков данной серии, мощностью от 30 до 250 тонн. Кнопочное управление механизмом делает процесс более удобным и безопасным. Благодаря тому, что поршень в станке перемещается слева направо, появляется возможность прикладывать разную силу на различных отрезках стола. Регулировка давления также включена в опции механизма. 

 Американская компания SAY-MAK более двадцати лет выпускает высококачественные станки и экспортирует их по всему миру. Завод компании расположен в Турции. 

 Гидравлический станок SHP 80 имеет усиленный корпус, что делает процесс прессовки надежней. Также приятно радует механизм подъема стола, с которым перенастройка прибора осуществляется за считанные минуты. 

 В компании «Вентас» можно приобрести гидравлический станок SHP 80 максимально выгодно. Мы гарантируем быструю доставку товара не только по территории России, но и за ее пределами. Также наша компания занимается пуско-наладкой оборудования. 
</text>
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<text>
 Универсальные гидравлические прессы широко используются в различных отраслях промышленности, а также в авторемонтном деле. Благодаря ряду возможностей, с помощью этого механизма можно выполнять операции разного направления:
· ремонтные работы;

· сборку деталей;

· пробивку и прошивку.

 Не смотря на свои внушительные габариты и большую массу, гидравлический пресс надежен и безопасен в работе. Современный механизм может быть оснащен функцией кнопочного управления. А наличие специального манометра позволяет тщательно контролировать прилагаемую прибором силу на рабочую поверхность. Универсальные гидравлические прессы выпускаются с различной мощностью: существует линейка моделей от 20 до 250 тонн рабочей мощности. Довольно популярным является гидравлический пресс SHP 50.
<H2>Универсальный гидравлический пресс SHP 50 и его особенности</H2>
 Точность, мощность и простота в управлении – вот чем в первую очередь отличается гидравлический пресс SHP 50. Работать на таком оборудовании не только легко, но и удобно. Основные его преимущества: 

· возможность регулировки уровня рабочего стола;

· передвижной поршень с дополнительным отверстием;

· наличие дифференциального манометра;

· дополнительная возможность настройки давления. 

 Гидравлический стол SHP 50 выпускается на заводе SAY-MAK, который расположен в Турции. Производитель предлагает широкую линейку столов с различной рабочей мощностью. Также многие модели могут быть оснащены дополнительными функциями. Благодаря регулировке уровня подъема стола, появляется возможность работать с деталями любых размеров. Отверстие в передвижном поршне позволяет устанавливать дополнительный инструмент, тем самым, расширяя возможности станка. Не стоит забывать, что поршень передвигается из стороны в сторону, благодаря чему во время процесса прессовки, у вас есть возможность прикладывать разную силу на отдельные участки рабочей поверхности. 
 Компания «Вентас» занимается продажами гидравлических столов SHP 50 от компании SAY-MAK по самым приятным ценам. Мы гарантируем быструю доставку во все уголки России, а также за ее пределы. Кроме того, у нас можно заказать услугу пуско-наладки оборудования. 
</text>
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 Компактный и маломощный гидравлический пресс отлично подойдет, как для правки и ремонта деталей, так и в автомастерской. На сегодняшний день существуют прессы с самой разной рабочей мощностью: на 30, 50, 80, 100 и даже 250 тонн. Несмотря на небольшую мощность, вариант на 30 тонн быстр в работе и удобен в управлении. 
 С помощью такого гидравлического пресса можно скреплять и прошивать детали, исправлять погрешности после первичной обработки, заниматься выпрессовкой и запрессовкой, а также другими работами. Современные прессы имеют усиленный корпус, что повышает уровень безопасности работы, а также делает сам процесс быстрее. Стоит отметить, что сегодня существует широкий ассортимент универсальных гидравлических прессов различных марок. Наиболее популярны прессы бренда SAY-MAK. Компания является американской, а сам завод расположен в Турции. 
<H2>Компактный гидравлический пресс SHP 30</H2>
 Если вы в поисках недорого и качественного пресса для самых разнообразных работ, то модель SHP 30 приятно удивит. Безупречное качество и простота – вот две самых важных особенности универсального гидравлического пресса SHP 30.

 Такой механизм оснащен:

· дифференциальным манометром (с его помощью можно контролировать прилагаемую силу);

· улучшенным корпусом (для повышенной надежности);

· столом, со свободной регулировкой высоты подъема (позволяет работать с деталями различных размеров);

· передвижным поршнем (деталь перемещается слева – направо, а также имеет специальное отверстие для установки инструмента;

· кнопочное управление (упрощает процесс управление, повышает безопасность работы);

· дополнительный регулятор давления.

 Принцип работы гидравлического пресса довольно прост, но, не смотря на это, уже многие годы он остается незаменимым помощником в самых различных отраслях промышленности, в ремонтном и мастерском деле. С его помощью можно быстро совершать сборку металлических деталей, проделывать отверстия, выпрямлять, исправлять, ремонтировать, и совершать другие действия, где требуется большое давление. 
 Компания «Вентас» осуществляет не только продажи универсальных гидравлических прессов SHP 30, но и доставку по всей территории России, а также в ближайшие страны.
</text>
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<text>
 Гидравлический пресс незаменим там, где нужно приложить большую силу для сжатия той или иной детали. В таком случае именно этот нехитрый механизм за минуты справится с поставленной задачей. На сегодняшний день существует большое разнообразие универсальных гидравлических прессов, которые могут отличаться количеством функций и внешним видом. Например, один и тот же пресс может не только сжимать, выпрямлять и править, но и пробивать отверстия, одновременно прошивая деталь или соединять сразу несколько деталей вместе. Прикрепляя к механизму различные инструменты, можно выполнять целую серию задач сразу. 
 Все гидравлические прессы отличаются между собой в первую очередь рабочей мощностью, которая измеряется тоннами. Весьма популярен пресс серии SHP 100, который оказывает давление в 100 тонн на рабочую поверхность соответственно. Управлять таким прибором очень просто, а если на нем имеется опция кнопочного меню, процесс становится еще и удобным. 

<H2>Особенности универсального гидравлического пресса SHP 100</H2>
 Универсальный гидравлический пресс марки SAY-MAK серии SHP 100 отличается высокой мощностью и комфортом в эксплуатации. Основные его особенности: 

· прочный и надежный корпус;

· высокоточный манометр;

· регулируемый по высоте стол;

· передвижной поршень;

· возможность контролировать давление в механизме;
· опция установки дополнительного инструментария. 

 Стоит отметить, что установленный в прессе поршень, свободно передвигается из стороны в сторону. Благодаря этой особенности, появляется возможность прикладывать силу разной величины на отдельные участки рабочей детали. Дифференциальный манометр позволяет тщательно отслеживать давление, тем самым контролируя процесс намного эффективней. Применяться универсальный гидравлический пресс может не только на производстве, но также в ремонтных работах и даже на автосервисе. 

 Купить универсальный гидравлический пресс SHP 100 вы можете в компании «Вентас», которая занимается не только поставками, но и пуско-наладкой оборудования. Кроме того, мы осуществляем быструю и надежную доставку товара не только по России, но и за ее границы. 
</text>
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 Для производства воздуховодов незаменим такой механизм, как гидравлический листогиб. С его помощью можно за короткий срок сгибать металлические листы и другими элементы толщиной не более 2,5 мм. Конструкция такого оборудования предельно проста:
· металлическая рама;

· противовесы;

· двухстороннее управление;

· прижимная балка.

 Следует отметить, что гибочник – это небольшой и легкий механизм, который является мобильным и используется непосредственно на производстве, строительстве и в процессе сборки деталей. Благодаря двухстороннему управлению, работать с оборудованием могут сразу два человека. 

<H2>Надежный гидравлический листогиб ILMAKSAN</H2>
 Листогибы турецкого качества известны по всему миру и отличаются простотой в эксплуатации. Так, например гидравлический листогиб ILMAKSAN незаменим в процессе изготовления деталей воздуховодов и водосточных труб. Также их используют во время кровельных работ, непосредственно во время строительства и в других областях, где необходимо быстро согнуть металлический лист. Особенности станка:

· простая, но в то же время надежная конструкция;

· наличие специальных противовесов для облегчения процесса гибки металла;

· возможность работать сразу в четыре руки благодаря двухстороннему управлению;

· станок разборной, что весьма удобно в процессе транспортировки;

· гибочник изготовлен из особо прочной стали, что повышает срок эксплуатации механизма. 
 Для того, чтобы приступить к работе с гидравлическим листогибом ILMAKSAN, не нужно иметь специальных навыков. Станок прост в управлении и надежен. Благодаря гидравлической системе, необходимо прикладывать минимум усилий, чтобы достичь конечного результата. Производитель продумал все детали конструкции, поэтому этот прибор без преувеличения можно назвать универсальным. 

 Приобрести гидравлический листогиб ILMAKSAN можно у нас, в компании «Вентас» по самым демократичным ценам. Мы радуем своих клиентов высоким качеством сервиса: быстрой доставкой, установкой и наладкой оборудования. Доставка осуществляется по всей территории России и за ее пределы. 
</text>
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 На производстве, где необходимо обрабатывать металлические изделия, в том числе выполнять края днища емкости, незаменим кромкозагибочный станок. С помощью такого оборудования процесс создания ровной кромки занимает минимум времени, а результат превосходит все ожидания. Оборудование представляет собой массивную и тяжелую конструкцию с наличием таких основных деталей, как:

· усиленная сварная рама;

· каретка с держателями, которая перемещается за счет ходового винта;

· также на каретке расположен гидроцилиндр;
· формовочные ролики для непосредственного создания кромки;

· гидромотры с вариатарами.

 Управлять таким механизмом довольно просто, за счет практичной кнопочной опции. Также осуществлять загибку кромок можно вручную. Но полностью автоматизированный процесс позволяет ускорить работу формирования кромки на изделиях с различным диаметром.
<H2>Кромкозагибочный станок FM12<H2>
 Турецкая компания SAHINLER  более 50 лет выпускает надежные кромкозагибочные станки под разными сериями: FM 12, FM 25, FM 12 NEW, FM 25 NEW. Весьма популярен кромкозагибочный станок FM12. По умолчанию он выпускается для работы с формами, где имеется центральное отверстие. Оно необходимо, чтобы надежно закрепить изделие на оборудовании. Но, по индивидуальному заказу компания выпускает станки для работы с изделиями без центрального отверстия. Каретка, на которой закрепляется изделие, двигается за счет винтовой системы. Также можно регулировать высоту положения днища с помощью специального гидроцилиндра. Особое внимание производитель уделил формовочным роликам. Они изготавливаются из высокопрочной стали, с последующей термообработкой. Ролики могут иметь разную форму, ведь они и определяет радиуса загиба кромки. Максимально допустимый радиус изделия – 4000 мм, а радиус загиба может составлять 300 мм, высота борта – 700 мм. 
 Несмотря на свои внушительные параметры, работать с кромкозагибочным станком FM12 легко и безопасно. Наша компания «Вентас» занимается продажей данного оборудования на самых выгодных условиях. Кроме того, мы осуществляем пуско-наладку и установку продукции. Быстрая доставка в любые уголки России и ближайшие страны также входит в спектр наших услуг. 
</text>
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 На производстве различных металлических деталей круглой, конусной или даже шаровидной формы используют два основных прибора: пресс и кромкозагибочный станок. Второй в свою очередь позволяет получить идеально ровную кромку, согнутую параллельно оси детали. 
 Все станки для загиба кромки могут иметь одну или две рабочие станции. Также все кромкозагибочные механизмы изготавливаются из прочной стали, которая поддается обработке для снятия напряжения. Для того, чтобы управлять процессом было проще, станок оснащен гидравлическим цилиндром. Он позволяет регулировать высоту днища обрабатываемой детали. Также каретка механизма может передвигаться вместе с изделием в процессе обработки. 

<H2>Особенности эксплуатации кромкозагибочного станка FM 16</H2>

 Управлять станком турецкого бренда SAHLINER крайне просто. Пульт управления с кнопками и джойстиками, а также удобное  табло позволяет полностью контролировать процесс обработки кромки. 

 Станок прочен и надежен благодаря:

· формовочным роликам, которые изготовлены из особо прочной стали;

· надежной и массивной раме, которая способна выдерживать большие нагрузки;

· наличию специальной крепежной системы для обрабатываемых деталей. 
 Стоит отметить, что стандартно кромкозагибочный станок выпускается для работы с формами, которые имеют отверстие для крепежа в центре. Но дополнительно есть возможность заказать станок для деталей без отверстий. Модель FM 16 предназначена для работы с металлом толщиной не более 16 мм. Как правило, прибор имеет несколько частот вращения, а форма ролика позволяет определить каким будет загиб в радиусе. Ролики установлены на станок вместе с приводом и редуктором. Кроме того, в стандартный пакет входит комплект ножей для резки металла. 

 Компания «Вентас» занимается продажами разнообразного оборудования для работы с металлическими изделиями. В том числе, в нашем ассортименте представлены кромкозагибочные станки серии  F 16. Оптимальные цены и быстрая доставка – все это ждет вас у нас. Работаем по всей России и за ее пределами. Осуществляем пуско-наладку оборудования.
</text>
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 Для обработки краев металлических изделий круглой формы разработано специальное оборудование, которое носит название кромкозагибочный станок. С его помощью можно за короткие сроки придать краям детали нужную форму. Несмотря на то, что станок имеет внушительные габариты и вес, работать с ним очень просто даже без особых навыков. Специально разработанная система управления с помощью кнопочного пульта делает процесс обработки краев безопасным и практичным. 
 На сегодняшний день существует множество моделей станок от разных производителей. Их основное отличие – максимальное допустимая толщина стали обрабатываемой детали. Например, это могут быть модели из серии FM 12, 16, 20 и 25. 

<H2>Кромкозагибочный станок FM 20</H2>
 Турецкая компания SAHLINER выпускает наиболее популярные кромкозагибочные станки, которые отличаются простотой в управлении и эксплуатации. 

 Кромкозагибочный станок FM 20 имеет:

· укрепленную и дополнительно обработанную раму, которая изготовлена из прочной стали. 

· Устойчивую и надежную конструкцию в целом;

· Формовочные ролики из особо прочной стали, которые также поддаются термообработке;

· Кнопочное управление, а также наличие ручной опции управления;

· Возможность регулировки высоты днища.

 С помощью кромкозагибочного станка изготавливают крышки для различных сосудов, работающих под высоким давлением, а также танкеры. Поэтому работа станка должна быть точной и качественной. Производитель продумал все мелочи в кромкозагибочном станке FM 20. Это наличие специальных поршней, гидравлического цилиндра, передвижной каретки и многого другого. Станок серии FM 20 предназначен для работы с металлом толщиной до 20 мм.  Максимальный радиус загиба может составлять 30 мм. 

 Приобрести кромкозагибочный станок FM 20 вы можете в компании «Вентас» по самым демократичным ценам. Мы предлагаем своим клиентам выгодные условия сотрудничества: оперативную доставку, консультации по эксплуатации и даже первичную наладку приборов. 
</text>
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 Для производства металлических крышек, которые незаменимы при работе сосудов под большим давлением, необходим не только пресс, но и кромкозагибочный станок. Ведь именно правильно обработанные края делают деталь пригодной к применению. Также с его помощью производят танкеры.
 По своему строению кромкозагибочные станки схожи, отличаются лишь их возможности. Есть станки, которые работают с деталями, толщина которых не превышает 12 мм, а есть и на 25 мм. Последние – самые мощные. Они оснащены всем необходимым, чтобы сделать процесс загиба кромки не только качественным, но и максимально простым. Все кромкозагибочные станки имеют: 

· Устойчивую металлическую раму со снятым напряжением;

· Специальную поршневую систему для передвижения и регулировки высоты днища;

· Прочные формовочные ролики;

· Ручное или автоматизированное управление. 

 Кромкозагибочный станок может работать с изделиями не только круглой формы. Они также справляются с деталями в форме эллипса, конуса, тарелки, плоского круга. Стандартом является станок, для которого в изделии проделывается специальное отверстие. Оно необходимо для надежного крепления. Но также производители выпускают станки для работы с деталями без каких-либо отверстий. 

<H2>Кромкозагибочный станок FM 25 и принцип работы</H2>
 Чтобы получить идеально ровную кромку, деталь закрепляется на станке за центральное отверстие. Затем регулируется высота днища, определяются валики необходимой формы. Ведь именно от них зависит радиус загиба. Далее процесс управления сводится к нажатию кнопок и визуальному контролю. Станок оснащен всем необходимым, чтобы сделать процесс обработки безопасным: 
· Уровнемерами;

· Фильтрами;

· Клапанами популярных брендов;

· Теплообменниками;

· Современными насосами;

· Гидравлическим цилиндром;

· Теплообменниками и многим другим. 

 Компания «Вентас» предлагает приобрести кромкозагибочные станки серии FM 25 на самых выгодных условиях с оперативной доставкой в любой уголок страны, а также за ее пределы. 
</text>
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  Рулонный металл часто используют на различного рода производстве и в процессе строительства. Но при использовании такого металла возникает первая сложность – оперативная размотка и подача. С этой проблемой легко справляется компактный разматыватель листового металла. На сегодняшний день существует множество моделей этого простого и удобного механизма. Главное их отличие – грузоподъемность и длина сетржня. Также разматыватели могут отличаться способом непосредственной размотки. 

 Как правило, способ размотки у такого станка электро-механический но также возможен реверсивный и ручной вариант. Один размотчик может удерживать рулон весом до 7 т и шириной до 125 см. Размотка катушки с металлом осуществляется очень плавно и аккуратно, а сама работа длится непрерывно до полного окончания рулона. 

<H2>Разматыватель рулонного металла RAO.5</H2>

  Размотчик под серией RAO.5 имеет удобную форму сердцевины, что позволяет надеть рулон за считанные минуты. Штурвал для управления процессом расположен так, чтобы управлять механизмом было удобно. Используют станок совместно с таким оборудованием, как профилировочные машиы, кровельные гильотины, оборудование для прорезки и многое другое. 

 Разматыватель RAO.5 обладает устойчивой рамой из прочной стали, а также есть опция ручной регулировки длины катушки. Компания «Вентас» занимается продажей разматывателей рулонного металла RAO.5 на выгодных условиях. Мы рады предоставить своим клиентам весь спектр услуг: быструю доставку, консультацию по эксплуатации, а также первичный запуск оборудования. Доставка осуществляется по всей территории России и за ее границы. 

</text>
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 Для различной работы с профилями широко используется специальное оборудование. Например, незаменим на производстве профилегиб. Он позволяет без особых усилий придать профилю сгибы под нужным углом. Гидравлическая система работы станка, делает процесс быстрым и точным. А современный способ управления с помощью пульта, снижает риск рабочих травм к минимуму.

<H2>Профилегиб гидравлический НРК 40</H2> 
 Оборудование турецкой марки SAHLINER вот уже пол века радует своих покупателей превосходным качеством и эффективностью работы. Профилегиб гидравлический НРК 40 отличается удобством в эксплуатации, ведь его можно использовать сразу в двух положениях: горизонтально и вертикально. Также станок имеет рад особенностей: 

· Устойчивая сварная рама из прочного чугуна;

· Три вала на приводе;

· Верхний ролик имеет гидравлический прижим;

· Передвижная панель управления;

· Система торможения двигателя;

· Датчики положения валов;

· Устройство для выставления угла. 

 Прибор имеет сенсорный и цветной дисплей, а также возможность ручного режима работы. Модель профилегиба HPK 40 имеет диаметр вала 40 мм соответственно. 
 Дополнительно к станку возможна установка контроллеров для запоминания эталонных параметров работы с изделием. За один прокат на станке можно согнуть профиль под любыми необходимыми углами. Опция переноса панели управления с места на место, позволяет более тщательно контролировать процесс гибки профиля. Регулировка скорости работы осуществляется плавно, что немаловажно при работе с металлом. Сами же оси роликов изготовлены из закаленной стали, ведь именно на них приходится наибольшая нагрузка. Профилегиб также может работать с различными трубами, арматурой в режиме скручивания и фигурной гибки. 

 Прибрести профилегиб гидравлический HPK 40 возможно в нашей компании «Вентас». Мы предлагаем демократичные цены и выгодные условия для сотрудничества. Также мы занимаемся доставкой оборудования по всей России и за пределы государства.
</text>

